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Règle de conception des outillages

Cyril Fayolle
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 Principe et limite des dépôts électrolytiques

 Redresseurs 

 Amenées de courant 

 Cuve et anodes (ou cathodes)

 Posages - Montages des pièces

 Choix des matériaux

 Les accroches 

 La répartition sur le montage

 Optimisation – Castor Elec 3D



3

A
C

R
 T

e
c
h
’S

u
rf

A
te

lie
r 

C
o
lle

c
ti
f 
1
5
/1

0
/2

0
1
9

Principe et limite des traitements électrolytiques

 Rendement faradique < 1

 Fragilisation Hydrogène

 Hétérogénéité des épaisseurs
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Quels sont les paramètres influençant l’électrolyse?
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Source Anoxyd

Moyens de production des dépôts électrolytiques

Source Servé TS
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Cahier des charges – définition  des montages
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Redresseurs

 Il est important de dimensionner le redresseur avec le besoin en courant

 Un entretien régulier des redresseurs est impératif pour une bonne

maîtrise du procédé

 Aujourd’hui, sont disponible sur le marché des redresseurs permettant

plusieurs gammes de traitement

 Orientation vers des applications de courants complexes tels

 Courant pulsé ou des inversions de courant

Source Micronics
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Amenées de courant

 Amenées de courant Principales / liaisons électriques

 Le dimensionnement se fera en lien avec la puissance

du redresseur pour assurer un passage de courant

efficace

 Il faudra s’assurer d’un contact franc – donc une

maintenance régulière des raccordement – nettoyage

et souplesse des câbles

 Aucun échauffement ne doit se produire dans les

conducteurs sinon la résistance augmente
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Dimensionnement des anodes ou cathodes - cuves

 Il est nécessaire d’avoir un dimensionnement 

des cuves permettant une répartition des 

lignes de courant la plus homogène possible

 Possibilité d’anodes inertes ou solubles

Source M. Ruimi
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Source TegmaSource Revetem

Posages des pièces pour l’électrolyse
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Points à prendre en compte pour le choix du support de 

posage 

 Eviter les rétentions, les écrans entre pièce, les échauffements,

 Ne traiter que les zones utiles des pièces conformément au cahier

des charges établies,

 Fixer et enlever rapidement les pièces de leur support,

 Éviter les déformations de pièces,

 Connaître avec exactitude la nature des substrats.
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Choix des matériaux pour le montage

 Les matériaux composants le support du montage doivent répondre 

aux caractéristiques suivantes :

 Ne pas se déformer, ni se rompre dans le temps, 

 Être le plus conducteur possible (pour éviter les échauffements)

 De compositions les plus proches des pièces à traitées
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Source ElectroRack

Les accroches
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Combien d’accroches par posage ?

La position d’une pièce sur un montage doit être telle qu’on doit :

 Eviter les rétentions de liquides, de gaz, etc…

 Calculer les possibilités de contact électriques (autant que possible les contacts

doivent être cachés)

 Permettre leur mise en place par rapport aux anodes : éviter les phénomènes de

pointent, disposer les faces visibles face aux anodes…

 Calculer le nombre de pièces que l’on peut mettre dans la cuve ayant les plus faibles

dimensions,

 Identifier les intensités totales admissibles pour tous les bains électrolytiques utilisées,

 Identifier l’intensité la plus forte,

 Calculer l’intensité admissible pour toutes les parties de l’outillage
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Calcul des espacements
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Calcul des espacements
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Calcul des intensités applicables
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Exemple de tableau

CA Global Secteur Activité




