. OXSILAN® Chemetall

Surface Treatment




Surface Treatment

. OXSILA N® Chemetall

« PROCEDE DE SUBSITUTION DES PHOSPHATATIONS
« BASE SUR UNE CONVERSION NANOMETRIQUE ORGANO-

METALLIQUE
N \ < ~gi—OH  _Si.
CH 0) /CH2 HO O Si N\
yd 4 S N \S|/ CH N /N CQ
HO—s; OH cH, ™ *“cH, ©
CH, N 2| / 2\ _g. ©SH
N —0 CH 2 on  o0— SiNC o N/
' \ Si~
HO aN ° 5'\ R o / 0o
CHg _Si_ HO ‘o—Si Ho~ 5!~ CH; /
\ / - N | | CH,~g;— OH
S >  O— o —~CH, CH / /
/ STYRON % ch, 0
A\ cH—cH, | SIRCHZ \ T2 2 g
oL / \ /O 2/ : : 2
N / S | S| _Si~cir. \ _
Si Si FD—&\Ty/&\‘/ HO / 5 Sj
S AN e /7
O o O 0 O 0 , o

| | | | | |
V] V] V] \] \] \] \] \]

SUBSTRAT



Composition des couches Chemetall

Surface Treatment

= Epaisseur 20 — 180 nm Pl

= Teneur en Silicium 5 — 30 mg/m?

= Poids de couche 15— 180 mg/m?

o composants organiques 10 — 40 mg/m? g
« composants inorganiques 20 — 80 mg/m? TiKa.-X ray distribution image

= Densité 1 g/cms3 environ
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Surface Treatment

OXSILAN® Chemetall

= Pas de nickel, ni de zinc, ni de phosphates
tres peu (mg/l) de métaux et de fluorures

= Nickel et ses composeés : projet R49, cancérigéne Cat. 1
(CMR ), pour la 30th ATP (2007 ?)



OXSILAN ® Chemetall

Surface Treatment

N 7 N7
Pl i ‘é
- @ ®=\’Si//

= Multi-Matériaux

OXSILAN 9800

Remplacement phosphatation amorphe sur acier

OXSILAN 9802

Remplacement phosphatation amorphe sur multi matériaux

OXSILAN 9810

Remplacement phosphatation cristalline sur acier

OXSILAN 9812

Remplacement phosphatation cristalline sur multi matériaux

.............



OXSILAN® Chemetall

Surface Treatment

= Pas de boues
Phosphatation cristalline formation de 3 a 5 g/m? de Boues
OXSILAN formation < 0,1 g/m?
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Surface Treatment

OXSILAN® Chemetall

» Pas d’activateur ni de post-traitement => moins d’etages pour
les nouvelles lignes

o Investissement moindre
o Surface au sol moindre

= Pour les lignes existante Remplacement de bain actif par poste
de rincage => Economie d’eau



Gammes standards Chemetall
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« PHOSPHATATION

Dégraissage(s) Affineur Phosphatation Post-traitement

N e/ e e

Rincage(s) Rincage(s) Rincage ED

= OXSILAN, ligne existante

Dégraissage(s) Oxsilan

N’ o/~ N N\ N

Ringage(s) Rincage ? vide Rincage  Ringage ED

= OXSILAN, nouvelle ligne

Dégraissage(s) Oxsilan

W N A ™

Rincage Rincage ED Rincage Rincage ED ..

.............
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-------------



OXSILAN® Chemetall
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= Performances supérieures a une phosphatation amorphe, '
éguivalentes dans certains cas a une phosphatation cristalline

Znph OXSILAN 9812 Znph OXSILAN 9812

CRS, 1008 Salt Spray-Test

Znph OXSILAN 9812

CRS, VDA 621-415, 10 Cyc.




OXSILAN® 98xx

OXSILAN de troisieme génération

Séquence de traitement

Dégraissage soigné
Rincage

Rincage ED
OXSILAN 98XX,
Rincage ED

Séchage (60 — 120°c) si peinture poudre

pas de séchage si cataphorese

Chemetall
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1. Cleaning 2./ 3. Rinsing 4. DI-Rinsing

$
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1 Liter/m2

Nombre de bains : 6
Nombre de bains actifs : 2
Eflluent : 11/ m?2

5. Oxsil
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6. DI-Water
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